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ST.O - SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

1. Czesé ogodlna.

Przedmiot zamowienia: PROJEKT MODERNIZACJI ELEWACJI BUDYNKU
WARSZTATU ZAKLADU POPRAWCZEGO W BARCZEWIE. DZIALKA NR 71/2

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét - wymagania ogoine,
odnosi sie do wymagan wspélnych, dla wszystkich wymagan technicznych
dotyczgcych robdt budowlanych obejmujgcych przedmiotowe zadanie.

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogolne, ktére muszg
by¢ przestrzegane przez Wykonawce robot oraz stosowane w $cistym powigzaniu z
dokumentacjg projektowq i przepisami Prawa Budowlanego. ST okresla wymagania
wspolne dla wszystkich elementow roboét. Specyfikacja swoim zakresem obejmuje
nizej wymienione prace:

- Roboty przygotowawcze i ziemne
- Roboty budowlane
- Roboty montazowe

1.2 Teren inwestycji.

Teren zaktadu poprawczego w Barczewie dz. nr ew. 71/2
- dziatka zagospodarowana

1.3 Organizacja robot.

- przekazanie placu budowy.

Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy plac budowy wraz z uzgodnionymi terminami
prowadzenia robot budowlanych. Zamawiajgcy udostepni na zasadach ogdlnie
obowigzujgcych pomieszczenia dla pracownikow Wykonawcy oraz umozliwi
korzystanie dla celéw budowy z instalacji sieci wod-kan i energii elektrycznej.

1.4 Zabezpieczenie intereséw osoéb trzecich.

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz
powinien zapewni¢ ochrone wtasnosci publicznej i prywatnej. Wykonawca jest
zobowigzany do zabezpieczenia instalacji i urzgdzen przed uszkodzeniem, a takze
do natychmiastowego powiadomienia inspektora nadzoru lub wtasciciela obiektu w
przypadku ich uszkodzenia w trakcie realizacji inwestycji.

1.5. Ochrona Srodowiska.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow i normatywow z zakresu
ochrony $rodowiska na placu budowy i przylegtego terenu. Powinien on unikac
podczas robot dziatan powodujgcych zanieczyszczenie powietrza, wéd gruntowych.
nadmiernego hatasu itd.

1.6. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrony przeciwpozarowej na budowie.

Wykonawca zobowigzany jest zapewnic¢ zatrudnionym pracownikom witasciwe
warunki bezpieczenstwa i higieny pracy. W tym celu powinien dostarczy¢ na



budowe odpowiednie wyposazenie przeciwpozarowe, ochronne oraz inne
urzagdzenia zapewniajgce bezpieczne wykonywanie pracy.

Plan BIOZ

Kierownik budowy jest zobowigzany do sporzgdzenia planu BiOZ (plan
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia) na podstawie ,Informaciji dotyczgcej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia". Plan ten nalezy dotgczy¢ do projektu
obejmujgcego przedmiot zamédwienia. Plan BiOZ nalezy opracowac zgodnie z
rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 Dz. U. Nr 120 p6z. 1126,
06.02.2003 Dz. U. Nr 47 p6z. 401 26.09.1997 Dz. U. Nr 169 p6z. 1650 (Minister
Pracy i Polityki Socjalnej)

1.7. Materiaty. Wiasciwosci wyrobéw budowlanych.

Przy wykonywaniu robot budowlanych majg by¢ stosowane materiaty wykazane w
projekcie, dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w
budownictwie. Wykonawca powinien przedstawi¢ inspektorowi nadzoru w
uzgodnionym terminie okreslone prawem certyfikaty materiatdw. Wykonawca jest
odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty i zainstalowane urzgdzenia odpowiadaty
wymogom okreslonym w art. 10 Prawa Budowlanego. Wykonawca zapewni
wiasciwe sktadowanie i zabezpieczenie materiatbw na placu budowy, zapewni
ich wiasciwe oznakowanie i udostepni do kontroli inspektorowi nadzoru. Materiaty,
ktére nie uzyskaty akceptacji inspektora nadzoru nalezy usung¢ z placu budowy.

| .8. Sprzet budowlany (maszyny, przyrzady i urzadzenia).

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ robot. Wykonawca przedstawi inspektorowi
nadzoru kopie dokumentéw dopuszczajgcych sprzet do uzytkowania, zgodnie z
odpowiednimi przepisami.

1.9. Srodki transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich Srodkow transportu, ktére nie
wptyng na jakosc¢ transportowanych materiatow.

1.10. Wiasciwosci wykonywania robot budowlanych.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa, z
dokumentacjg projektowg i wymaganiami szczegdtowych specyfikacji technicznych,
oraz poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego. Warunkiem przystgpienia do
robot jest komisyjne przekazanie placu budowy. Wykonawca przedstawi
Zamawiajgcemu, inspektorowi nadzoru projekt organizacji budowy z zapewnieniem
odpowiednich warunkéw ochrony przeciwpozarowej, okresleniem sposobu
sktadowania materiatow. Wykonawca bedzie na biezgco usuwat wszelkie
zanieczyszczenia powstate w wyniku prowadzenia robot.

1.11. Kontrola jakosci robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, stosowanych
materiatéw i elementow. Zapewni on odpowiedni system kontroli i mozliwosci
sprawdzenia materiatdbw. Wykonawca przedstawi w uzgodnionym terminie
inspektorowi nadzoru "Program zapewnienia jako$ci® z uwzglednieniem
danych dotyczgcych materiatéw i sprzetu, kwalifikacji pracownikow. Wszystkie
badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. Informacje o



wynikach badan i pomiaréw bedg przekazywane inspektorowi nadzoru. Inspektor
nadzoru jest uprawniony do wykonywania wszelkich czynnosci kontrolnych
wykonania robot oraz uzycia materiatow.

Dokumentacja budowy obejmuije:

- Informacje o zgtoszeniu robot wraz z zatgczonym projektem budowlano-
wykonawczym

- Dziennik budowy
- Ksiega obmiaru
- Protokoty odbiorow

- Certyfikaty na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci z Polskg Normag lub
aprobaty techniczne. Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dokumentacji
budowy, przechowywania jej we wtasciwie zabezpieczonym miejscu oraz
udostepniania do wglgdu przedstawicielom uprawnionych organow.

1.12. Obmiar robét.

Obmiar robot okresla taktyczny zakres robét wykonanych zgodnie z Dokumentacja
projektowg i specyfikacjg techniczng w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
Obmiaru robot dokonuje Wykonawca na pisemne polecenie inspektora nadzoru
inwestorskiego z podaniem terminu i zakresu robot. Wyniki wpisywane bedg w
ksiedze obmiarow. Ksigzka obmiardw jest niezbedna dla udokumentowania
wszelkich wykonanych robét. Odbioru wykonanych robot dokonuje kierownik
budowy.

Zastosowane urzgdzenia i sprzet pomiarowy winne by¢ zaakceptowane przez
Zamawiajgcego.

1.13. Odbiory robét budowlanych.

Odbiory robo6t budowlanych odbywajg sie w nastepujgcych etapach:
- Odbiodr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

- Odbior czesciowy

- Odbidr koncowy

- Odbior pogwarancyjny

Odbidr robét zanikajgcych ulegajgcych zakryciu.

Odbioru tych rob6t dokonuje Zamawiajgcy po ich zgtoszeniu przez Wykonawce za
pomocg wpisu do Dziennika Budowy. Obmiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
zawartg umowag. Jakosc i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Zamawiajgcy w
oparciu o dokonane pomiary w odniesieniu do dokumentacji projektowej i ST.

Odbidr czesciowy robot

Odbiér ten polega na ocenie ilosci i jakosci czesci wykonanych robét. Odbioru
czesciowego robot dokonuje Zamawiajgcy .



Odbidr koncowy robot

Wykonawca wpisem do dziennika budowy oraz pisemnym powiadomieniem zgtasza
Zamawiajgcemu zakonczenie robot i gotowos¢ do dokonania odbioru koncowego.

Odbidr koncowy przeprowadza sie w terminie ustalonym w umowie.

Odbioru tego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego z udziatem
Wykonawcy.

Komisja ta dokonuje oceny jakosci robaét i jej zgodnosci z dokumentacjg projektowg

Podczas odbioru kohcowego komisja weryfikuje realizacje ustalen przyjetych w
trakcie odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu. W przypadku
niewykonania robot poprawkowych lub uzupetniajgcych komisja moze podjgé
decyzje przerwania odbioru i ustali¢ jego nowy termin.

Odbiér pogwarancyjny.

Odbidr ten polega na ocenie wykonanych roboét zaistniatych w czasie trwania
gwarancji. Odbiér pogwarancyjny dokonuje sie przez wizje obiektu z uwzglednieniem
zasad obowigzujgcych przy odbiorze koncowym robot.

1.14. Dokumenty odbioru koiicowego.

Zamawiajacy ustala wzor protokotu odbioru koncowego, ktory stanowi podstawowy
dokument dla dokonania czynnosci odbioru koncowego.

Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢ do odbioru koncowego nastepujgce
dokumenty:

- Dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami

- Technologie prowadzenia robét

- Dziennik budowy i ksiegi obmiarow (oryginaty)

- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych

- Deklaracje zgodnosci, atesty lub certyfikaty zgodnosci zastosowanych materiatow
- Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy roboty pod wzgledem przygotowania dokumentaciji nie bedg
gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznacza
nastepny termin odbioru koncowego. Komisja ustala réwniez terminy wykonania
robot poprawkowych i uzupetniajgcych zestawionych wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

1.15. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest faktura VAT wystawiona na podstawie protokotu odbioru
robot. Przy dokonywaniu rozliczen obowigzujg postanowienia zawarte w umowie
pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg. Warto$¢ ryczattowa uwzglednia wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej
roboty w ST.SST, w dokumentacji projektowej, a takze w obowigzujgcych
przepisach.

- Ceny ryczattowe robét bedg obejmowac:



- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,

- wartosc¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wyposazenie wraz z kosztami zakupu,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny, ubezpieczenia i ryzyko,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Wartos¢ ryczattowa zaproponowana przez Wykonawce jest ostateczna i wyklucza
mozliwos¢ zgdania dodatkowej zaptaty .

1.16. Przepisy zwigzane

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 -prawo budowlane (Dz.U. nr 89. p6z. 414 z p6zn. zm. z
27 marca 2003r.. Dz.U nr 80 z 10majapoz.718).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
(Dz.U. nr 74. p6z. 676).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz.U. nr 138, poz.
1555).

- Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca
1998r. w sprawie wykazu wyrobow budowlanych niemajgcych istotnego wptywu na
spetnianie wymagan podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych
wedtug uznanych zasad sztuki budowlanej (Dz.U. nr 99. p6z. 637).

- Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia
1998 r. w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania
wyrobéw budowlanych (Dz.U. nr 107. p6z. 679, i z 2002r. Dz.U. nr8. p6z. 71).

- Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998
r. w sprawie oceny systemdéw zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu
oznakowania wyrobow budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie (Dz.U.nr 1113, poz. 728).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. Nr
47 z dnia 19 marca 2003 r., p6z. 401)

- Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca
2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw
budowlanych i terenéw (Dz.U. nr 121, poz.1138).



SST.l Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru
robo6t budowlanych — docieplenie Scian zewnetrznych

1.1. Wstep

Przedmiot Szczegbétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg warunki wykonania i odbioru wszystkich
robot budowlanych zwigzanych z — DOCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych ponizej. W dalszej czesci
opracowania Szczegodtowe Specyfikacje Techniczne bedzie oznaczana skrotem
SST.

Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacjg Techniczng

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna obejmuje nastepujgce roboty budowlano-
montazowe.

- Roboty przygotowawcze — demontaz krat okiennych, doktadne wyczyszczenie
powierzchni elewacji, demontaz obrébek blacharskich i orynnowania, demontaz
czerpni i wyrzutni klimatyzacji, demontaz trociniaka

- Roboty budowlane- ocieplenie $cian ptytami styropianowymi, ocieplenie osciezy,
ocieplenie cokotu, wykonanie tynkéw zewnetrznych

- Roboty montazowe- montaz krat okiennych, montaz orynnowania i obrdbek
blacharskich, montaz czerpni i wyrzutni klimatyzacji, dostawa i montaz nowego
trociniaka.

Rozwigzania techniczno-materialowe oraz opis wykonania robét budowlanych
nalezy rozpatrywac tgcznie z opisem technologii wykonania robét zawartym w
projekcie budowlanym. Wszystkie prace niezbedne do wykonania i odbioru robot
nieujete w SST zostaly przedstawione w czesci Ogolnej, kiére obowigzujg przy
wykonywaniu poszczegolnych robét ujetych w SST.

Podstawa opracowania

- Projekt budowlany opracowany w kwietniu 2017r., bedacy podstawg uzyskania
pozwolenia na budowe.

- Wytyczne stosowania przyjetych w projekcie materiatbw budowlanych, zawarte w
materiatach informacyjnych producentéw i certyfikatach.

- Normy i przepisy techniczno-budowlane okreslajgce warunki prowadzenia i odbioru
robét budowlano -montazowych i wykonczeniowych (wykazy zawarto na koncu kazdej
Szczegdtowej Specyfikaciji Technicznej)

1.2. Wyszczegodlnienie robot
1.2.1. Roboty przygotowawcze

Wykonawca powinien uzgodni¢ z wiascicielem obiektu nastepujgce zagadnienia:
- Sposob prowadzenia robot

- Harmonogram wykonywania robot.

- Mozliwo$¢ i sposéb korzystania z pomieszczen socjalnych.



- Dostawe energii i wody na budowe
- Wydzielenie pomieszczen magazynowych.

1.2.2. Ogoélne warunki wykonania robét demontazowych

1. Przy wykonywaniu robé6t rozbiorkowych i demontazowych nalezy przestrzegac
przepiséw BHP.

2. Ewentualne materiaty, np. z rozbiérki, nalezy wywiez¢ na wysypisko, materiaty
nalezy poddac utylizaciji.

1.2.3. Roboty budowlane

OCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH

Prolj<ektuje sie docieplenie scian zewnetrznych styropianem EPS 70, metodg lekkg-
mokra.
Ocieplenie scian skfada sie za nastepujgcych warstw:

e Plyta styropianowa EPS 70 gr. 15 cm

e Warstwa ochronna z masy klejowej zbrojona siatkg z wiékna szklanego

e Warstwa gruntujgca pod tynk elewacyjny

e Tynk strukturalny zewnetrzny
Ocieplenie cokotu sktada sie za nastepujgcych warstw:

e Plyta styropianowa EPS 70 gr. 10 cm

Warstwa ochronna z masy klejowej zbrojona siatkg z widkna szklanego

[ ]
e Warstwa gruntujgca
e Oktadzina z ptytek klinkierowych

1.2.6. Roboty montazowe

Montaz orynnowania i obrobek blacharskich. Montaz trociniaka.
1.3. Materiaty
SRODEK GRUNTUJACY

Materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwér szkta wodnego)
stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed
klejeniem ptyt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed
wykonaniem warstwy wykonczeniowej,

Nalezy przyjgc¢ zgodnie z systemem.

ZAPRAWA KLEJOWA

Zaprawe uzyskuje sie przez zarobienie wodg fabrycznie przygotowanej suchej
mieszanki spoiw mineralnych z dodatkiem spoiw polimerowych i wypetniaczy.
Zaprawa powinna by¢ odporna na wystepowanie rys skurczowych (po 28 dniach) w
warstwie o grubosci. 8 mm oraz charakteryzowac sie przyczepnos$¢ zaprawy mierzonej
(MPa) w stanie powietrzno-suchym do betonu 0,7, a do styropianu 0,1. Na ptyty mozna
natozy¢ dwoma metodami w zaleznosci od stanu podfoza: Przy nierdbwnym podtozu +1
cm, mase klejgca nalezy nanieS¢ w sposéb punktowo - krawedziowy — wokot piyty
wzdtuz jej krawedzi jako 3-4cm pas klejgcy oraz natozyé dodatkowo 6 punktow
klejgcych o srednicy ok. 10 cm w ptaszczyznie ptyty.



PLYTY STYROPIANOWE

ptyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada,
majg zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy ograniczeniu do wysokosci 25
m powyzej poziomu terenu (budynki nowobudowane) oraz do 11 kondygnacji wtgcznie
(budynki wzniesione przed 01.04.1995). Mocowane sg, zaleznie od rodzaju podtoza,
wysokosci budynku i potozenia na sScianie - metodg klejenia, za pomocg tgcznikdw
mechanicznych lub metodg fgczong. Ptyty majg krawedzie proste lub frezowane
(pidro/wpust, przylga), poprawiajgce szczelnos¢ potgczen. Do elewacji boniowanych
produkowane sg gotowe, frezowane elementy izolacji lub spoiny frezowane sg na
powierzchni zwyklych ptyt. Szczegdétowe wymagania dla ptyt ze styropianu
ekspandowanego okresla norma PN-EN 13163.

LACZNIKI MECHANICZNE

* kotki rozporowe - wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z
tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo - w krgzki
termoizolacyjne zmniejszajgce efekt powstawania mostkéw termicznych,

» profile mocujgce - metalowe (ze stali nierdzewnej. aluminium) elementy, stuzgce do
mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

SIATKA ZBROJACA

Siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkaliczniej o gramaturze min.
145 g/m2, wtapiana w zaprawe. System nie uzywa wiasnej siatki nalezy stosowac
zgodnie z wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz zasadami wiedzy technicznej i
warunkami technicznymi.

MASA TYNKARSKA AKRYLOWA

Masa tynkarska akrylowa do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych — gotowy
do uzycia produkt na bazie dyspersji styrenowo-akrylowej z dodatkiem wypetniaczy
mineralnych i pigmentéw. Produkt dostarczany w postaci masy tynkarskiej

0 podwyzszonej odpornosci na zanieczyszczenia atmosferyczne i réznego rodzaju
uszkodzenia, wysokiej trwatosci i zmywalnosci, paroprzepuszczalny, hydrofobowy.

PLYTKI KLINKIEROWE
Ptytki klinkierowe do licowania cokotu
o Scisly spieczony, nie szkliwiony czerep
Mrozo, chemo i ognioodporne
Nasigkliwos¢ nie wieksza niz 6%
Powierzchnia tylna — zeberkowana, chropowata
Wymiary powinny odpowiada¢ wymiarom cegty petnej — 25 cm, 6,5 cm.

W miejscach szczegdlnie narazonych na zniszczenie (m.in. narozniki) nalezy
stosowac¢ materiaty do wykanczania:

e katowniki tynkarskie - o wymiarach 25x25mm do wzmocnienia narozy
pionowych Scian oraz narozy wypuktych osciezy okiennych i wejsciowych do
budynku; katowniki wykonane z blachy perforowanej Al grubosci 0,5mm,
alternatywnie z tworzywa ze zintegrowang siatkg zbrojgca,

e listwy uszczelniajgce,



aluminiowe listwy do wykonywania zakonczenia cokotu ze zintegrowanym
kapinosem mocowane do cokotu (listwy startowe),

kit silikonowy, powinien spetnia¢ wymagania BN-85/675302 - kit silikonowy,
bezoctanowy, budowlany , 3" odporny na dziatanie promieniowania UV.

blacha do obrébek blacharskich (parapety zewnetrzne). Przyjeto blache stalowg
powlekang o grub. 0,5 mm

TROCINIAK
Systemowy kontener blaszany dowolnego producenta.

Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac¢
akceptacje Inspektora Nadzoru. Ewentualne materiaty uzyskane np. z rozbidrki
przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inspektor Nadzoru. Odbidr
materiatéw z ewentualnymi zaleceniami szczegotowymi potwierdza Inspektor Nadzoru
wpisem do dziennika budowy.

1.4.

Sprzet

Do prowadzenia robot na wysokos$ci - wszystkie typy rusztowan i urzadzen
transportu pionowego, stosowanych do robét elewacyjnych,

Do przygotowania mas i zapraw - mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe),
stosowane do mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,

Do transportu i przechowywania materiatdbw - opakowania fabryczne, duze
pojemniki (silosy, opakowania typu ,big bag") do materiatdbw suchych i o
konsystencji past,

Do naktadania mas i zapraw - tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania
recznego (pace, kielnie, szpachelki, taty) oraz do podawania i nakfadania
mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce, agregaty, pistolety natryskowe),
takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi —
szlifierki reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i
powierzchni ptyt (boniowanie),

Do mocowania ptyt - wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do
ksztattowania otworow (zagtebianie talerzykéw i krgzkéw termoizolacyjnych),
Do ksztattowania powierzchni tynkéw - pace stalowe, z tworzywa sztucznego,
narzedzia do modelowania powierzchni,

Pozostaty sprzet - przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury

traserskie itp.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ dowolnego sprzetu.



- sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z
dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno byé odebrane przez Inspektora Nadzoru.

1.5. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byC¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

1.6. Wykonanie roboét

ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE:

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robot
zasadniczych:

- oczysci¢ podtoze z kurzu i pytu, usungé zanieczyszczenia, pozostatosci Srodkow
antyadhezyjnych (olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czgstki
materiatu podtoza,

- usung¢ nieréwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg
wyrownawczg),

- usung¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekac do jego
wyschniecia,

- w przypadku istniejgcych podtozy usungc¢ warstwe ztuszczen, spekan,
odspajajgcych sie tynkoéw i warstw malarskich. Sposob przygotowania powierzchni
(czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa (rézne rodzaje Scierniw),
cisnieniowa) nalezy dostosowac do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza,
powstate ubytki wypetni¢ zaprawg wyrownawczg

- wykonac inne roboty przygotowawcze podtoza przez producenta systemu,

ROBOTY BUDOWLANE:
Docieplenie scian styropianem

Ptyty styropianowe nalezy przyklejac przy pogodzie bezdeszczowej, gdy temperatura
powietrza nie jest nizsza niz 5°C. Plyty styropianowe o grubosci przykleja¢ pasami od
dotu do géry po uprzednim zamocowaniu listwy cokotowej. Ptyty nalezy mocowaé¢ do
podfoza z zachowaniem mijankowego ukfadu spoin, nie mogg sie tworzy¢ spoiny
krzyzowe. Spoiny ptyt nie mogg przebiega¢ w narozach otworéw ani na rysach i
peknieciach. Niedopuszczalne jest wystepowanie masy klejgcej w spoinach,
ewentualne szczeliny uzupetnic¢ piankg montazowg. Mase klejgcg nalezy naktadac na
ptycie metodg ,,obwiedniowo - plackowg” tzn. na obrzezach pasmami o szer. 3-4cm,
a na pozostatych powierzchniach plackami o srednicy okoto 8cm. Po natozeniu masy
klejgcej, ptyte nalezy bezzwtocznie przytozy¢ do Sciany i lekko przesuwaé w celu
zerwania ewentualnie utworzonej warstwy zaschnietego kleju. Ptyty styropianowe
nalezy dodatkowo przymocowaé do poditoza za pomocag plastikowych kotkéw —
dtugosc¢ zakotwienia w podtozu minimum 6 cm. Nalezy uwzgledni¢ ochronne kgtowniki
metalowe przy naroznikach. Nie wolno dopuszcza¢ do tgczenia ptyt w narozach
otworow okiennych lub drzwiowych. Zaprawe klejowg nalezy przygotowac¢ wedtug
zalecen producenta (instrukcje i karty techniczne).



Warstwa zbrojgca

Warstwe zbrojgcag nalezy wykonywac¢ w temp. Powyzej +5°C Sciany i powietrza lecz
nie wyzszej niz +25°C. Temp minimalna musi sie réwniez utrzymac przez co najmniej
48 godzin (wyjatek stanowig zaprawy produkowane w tzw. wersji zimowej). Prace
rozpoczyna sie po catkowitym zwigzaniu kleju ptyt (od 2 do 5 dni) i zakohczeniu
,,kotkowania”. W pierwszej kolejnosci mocuje sie wszystkie potrzebne profile narozne.
Nastepnie rozpoczyna sie wykonanie wiasciwej warstwy zbrojgcej, wtapiajgc we
wszystkie naroza otworow umieszczone diagonalnie paski siatki lub wyciete ksztattki
z siatki w formie strzatki. Prace nalezy wykonywa¢ w jednym kroku roboczym
rozpoczynajgc od gory sciany uktadajgc siatke pionowymi pasami. Zaprawe klejaca
naktada sie na ptyty ocieplajgce packg stalowg (blichéwkg) na grubo$¢ ok. 2mm ,
przyktada bez fatd i zataman siatke i doktada kolejne 2 mm zaprawy. Po zagtadzeniu
warstwy nawierzchniowej siatka musi by¢ catkowicie niewidoczna.

Tynkowanie

Warstwe wykonczeniowg wykonac po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej - nie
wczesniej, niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu
(zaleznie od wymagan systemowych) nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i
poddac jego powierzchnie obrdbce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i
dokumentacjg projektowg. Sposob wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa,
uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni.

Tynki akrylowe

Przed przystgpieniem do naktadania tynku zawarto$¢ kazdego opakowania nalezy
wymieszacC za pomocg wiertarki wolnoobrotowej w celu wyréwnania konsystencji. W
przypadku zbyt suchej masy dopuszczalne jest dodanie wody w ilosci 100 do 150 g.
Na wczesniej odpowiednio przygotowane i zagruntowane podtoze nanosimy mase
tynkarskg w cienkiej warstwie, na grubos¢ ziarna za pomocg pacy ze stali nierdzewne;.
Po krétkim czasie, zaleznym od warunkow wystepujgcych w czasie naktadania,
mozemy jg fakturowa¢ przy pomocy pacy plastikowej. Tynk zaciera¢ ruchami
okreznymi. Podczas naktadania tynku nalezy przestrzega¢ generalnej zasady
naktadajgc ,mokre na mokre”. Istnieje rowniez mozliwos¢ naktadania tynku metodg
natryskowg co znacznie obniza koszt i czas aplikacji. Narzedzia i pojemnik powinny
by¢ czyste. W trakcie nakfadania i wysychania tynku przestrzega¢ odpowiednich
warunkéw atmosferycznych tj. temperatura podtoza i otoczenia od +5°C do +25°C,
brak silnego nastonecznienia, deszczu oraz zbyt wysokiej wilgotnosci wzglednej
powietrza powyzej 75%. Czas wysychania tynku przy optymalnej temperaturze +20°C
wynosi od 12 do 48 godzin.

Okfadziny z ptytek klinkierowych

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ podtoze z
grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z brudu.

Klej nalezy naktadac¢ na podtoze za pomocg zgbkowanej metalowej szpachli warstwg
o grubosci 2-5 mm. Wykonanie fragmentu okfadziny na natozonej jednorazowo
warstwie kleju powinno nastgpi¢ w ciggu 15 min. Przyktadajgc ptytke do podtoza nalezy
ja przesungc¢ o 10-15 mm. po powierzchni powleczonej klejem do pozycji jakg ma zajgc
ptytka w uktadanej warstwie. Przesuniecie to nie powinno powodowac zgarniecia kleju
na podtozu.

Ptytki nalezy uktada¢ ze spoing gr. 2 -3 mm. stosujgc specjalne krzyzyki z tworzywa
sztucznego. Uktadanie rozpoczgc od dotu do gory.



Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
moze by¢ wieksze niz 2 mm na metr, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny
nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;j.

Wszelkiego rodzaju zabrudzenia z kleju nalezy natychmiast usung¢.

W przypadku oktadzin z ptytek klinkierowych na zewnatrz budynku narozniki wypukte
nalezy wykonac jako fazowane ( scinane pod kgtem 45stopni i sklejane ptytki

1.7. Kontrola jakosci roboét

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robo6t z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 1.6.
Roboty podlegajg odbiorowi.

1.8. Obmiar robét

Wg wymagan wspolnych i jednostek uzytych w przedmiarze robot.

1.9. Odbiér robot

Wszystkie roboty ciesielskie podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
1.10. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 1.8
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

1.11. Przepisy zwigzane

— PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.



SST.Il Szczegodtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru
roboét budowlanych — wymiana stolarki okiennej i drzwiowej

1.1. WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sag
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z wymiang stolarki
okiennej i drzwiowej w budynku warsztatu Zaktadu Poprawczego w Barczewie.

Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcy dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z rozbiorka:

» Wykucie stolarki okiennej stalowej

* Wykucie stolarki drzwiowej stalowej

* Wywozka gruzu i elementdw z rozbiorki

1.2. MATERIALY

Drzwi aluminiowe/stalowe

Szyby bezpieczne/antywtamaniowe o klasie odpornosci P4.

Szyby utrudniajgce wtamanie, mogg zastepowac kraty o oczku 150 mm wykonane z
drutu stalowego o srednicy 10 mm.

Dopuszcza sie zamontowanie drzwi gotowych dowolnego producenta.

Okna PCV

Szyby bezpieczne/antywtamaniowe o klasie odpornosci P4.

Szyby utrudniajgce wtamanie, mogg zastepowac kraty o oczku 150 mm wykonane z
drutu stalowego o srednicy 10 mm.

Dopuszcza sie zamontowanie okien gotowych dowolnego producenta.

Kraty stalowe
Kraty stalowe z pretow stalowych. Wymienione okratowanie odtworzy¢ jak w istniejgcej
formie.

Zestawienie stolarki do wymiany:

LP | Rodzaj Wymiary [cm] | Materiat llos¢
obecnie [szt]

1 Okno 150x198 Stalowe 1

2 Drzwi dwuskrzydtowe 230x207 Stalowe 1

3 | Okno 138x198 Stalowe 1

4 Okno 175x175 Stalowe 1

5 | Okno 175x175 Drewniane 2

1.3. SPRZET



Do wykonania robdét zwigzanych 2z rozbiorkg elementow stolarki moze byc¢
wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inspektora:

- tadowarki,

— Zurawie samochodowe,

— samochody ciezarowe,

- zrywarki,

- mtoty pneumatyczne,

- pity mechaniczne,

1.4. TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore
nie wptyng na jakos¢ wykonywanych robot i wkasciwosci przewozonych towardw.
Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym w umowie. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz na dojazdach do terenu budowy.

Zatadunek, transport i roztadunek i sktadowanie materiatdw powinno odbywac sie tak,
aby zachowac ich dobry stan techniczny. Materiaty sktadowa¢ w zadaszonych lub
pomieszczeniach przeznaczonych do tego celu.

1.5. WYKONANIE ROBOT
Rozbiorki

Roboty rozbiorkowe elementéw stolarki obejmujg usuniecie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3,

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie .

Przy wykonywaniu robdt rozbiérkowych i demontazowych nalezy przestrzegac
przepisow BHP. Ewentualne materiaty, np. z rozbidrki, nalezy wywiez¢é na wysypisko,
materiaty nalezy poddac utylizaciji.

Montaz

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do
ktorego ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu
osciezy lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawiC stolarke na podktadkach lub
listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach. Uszczelnienie osciezy nalezy
wykonac¢ kitem trwale plastycznym, a szczeline przykryC listwg. Ustawienie okna
nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno
by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm. Réznice wymiarow
po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od: 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m, 3
mm przy dtugosci przekgtnej do 2 m, 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie
szczeliny miedzy osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu Swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywaé¢ do tego celu
materiatow wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzone
okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkng¢. Osadzenie parapetéw wykonywaé
po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.



Osadzenie stolarki drzwiowej

Doktadnos$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych.
Oscieznice mocowaé za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru. Szczeliny miedzy
oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.

1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Rozbioérki

Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych roboét
rozbiérkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do
powtérnego wykorzystania.

Montaz

Odbioru wbudowania okien i drzwi dokonuje sie po ich ostatecznym osadzeniu na
state. Odbior osadzenia o$cieznic powinien by¢ przeprowadzony przed otynkowaniem
osciezy. Oscieznice winny by¢ osadzone pionowo i nie mogg wskazywaé luzéw w
miejscach potgczen z murem . Odchylenie oscieznic drzwiowych od pionu lub poziomu
nie moze przekracza¢ 2mm na 1 metr oscieznicy, nie wiecej jednak jak 3mm na catg
oscieznice. Luzy przy pasowaniu wbudowanych drzwi nie mogg by¢ wigksze niz 3mm.
Okucia elementéw powinny by¢ zamocowane w sposéb trwaty. Okucia wpuszczane
nie mogg wystawac¢ ponad powierzchnie . Przedmiotem reklamaciji podczas odbioru
powinny stanowi¢ rowniez wszelkie uszkodzenia mechaniczne oscieznic , ramiakow i
oku¢. Szkto nie powinno znieksztatca¢ obrazu i mie¢ wad na powierzchni. Zestawy
termoizolacyjne powinny mie¢ wewnetrzne oznaczenia techniczne.

1.7. OBMIAR ROBOT
Wg wymagan wspolnych i jednostek uzytych w przedmiarze robot.
1.8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie przeprowadzonej kontroli robot z pkt. 1.5. Inspektor dokona odbioru
robot zgodnie z wymaganiami ogolnymi ST. Z odbioru koncowego nalezy sporzadzi¢
protokot zawierajgcy jakosciowg ocene wykonanych elementow Slusarskich i dotgczy¢
do dokumentacji budowy.

1.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w wymaganiach ogélnych ST.
Rozliczenie robét tymczasowych i prac towarzyszgcych powinno sie odby¢ po ich
odbiorze technicznym miedzyoperacyjnym lub czesciowym zakohczonym protokdtem
wykonania. Roboty towarzyszgce opisano w p. 1.3. niniejszej specyfikacji. Elementem
kontroli jakosci wykonania tych robot sg odbiory techniczne czesciowe.

1.10. PRZEPISY | OPRACOWANIA ZWIAZANE

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Iutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. nr
47, poz. 401);

* Dz.U. z 2002r. nr 75 poz. 690 Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé
budynki i ich usytuowanie.

* Instrukcje producenta zastosowanych materiatow

* Normy: PN-88/B — 10085 Stolarka budowlana

* Aprobata techniczna — zat. dot. danych technicznych stolarki stalowej



* Instrukcje producenta zastosowanych materiatow
* Aprobaty techniczne



SST.lll Szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru
robo6t budowlanych — schody zewnetrzne

1.1 PRZEDMIOT ST.

Przedmiotem niniejszego rozdziatu sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z obtozeniem schodow zewnetrznych gresem antyposlizgowym.

Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych ST.

e Przygotowanie podtoza pod oktadziny schodéw z ptytek uktadanych na klej
Okfadziny schodow z ptytek o wym. 30x30cm ukfadanych metodg kombinowang na klej

Przygotowanie podtoza pod cokoliki na schodach z ptytek wysokosci 10cm uktadanych na
klej

Cokoliki na schodach z ptytek wysokosci 10cm uktadanych na klej metodg kombinowang z
przecinaniem ptytek

Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonywania oraz za zgodnosc z
rysunkami, ST i poleceniami Inspektora.

1.2. MATERIALY.
Do wykonania rob6t wymienionych w punkcie 1.1 specyfikacji wykonawca powinien

uzy¢ nastepujgcych materiatow podstawowych:

e ptytki gresowe strukturalne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<0,5% Grupa B la
- antyposlizgowos$¢é min. R10
- scieralnos¢ klasa 4

« elastyczna ptynna folia WPS

o ptytki z kamieni sztucznych

e zaprawa do spoinowania ptytek ceramicznych

e zaprawa klejowa na podtoze krytyczne

1.3. SPRZET.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w wymaganiach ogélnych ST.
Uktadanie ptytek wykonuje sie przy uzyciu pacy zebatej, zaprawe klejgcag przygotowuje
sie przy uzyciu mieszadta wolnoobrotowego. Sprzet do wykonania przedmiotowych
robét powinien uzyskac akceptacje Inspektora.

1.4. TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w wymaganiach ogélnych ST.
Do transportu materiatéw nalezy uzywac srodkéw transportowych odpowiadajgcych
przewozonym materiatom oraz odpowiednich dla nich drég dojazdowych.

1.5. WYKONANIE ROBOT.

Temperatura przy ukfadaniu posadzek powinna wynosi¢ 5-35°C, przy uktadaniu
posadzek chemoodpornych nie powinna by¢ nizsza niz 10°C. Przed uktadaniem ptytki



nie powinny by¢ moczone. Zaprawe klejowg nalezy przygotowac¢ mieszajgc, zgodnie
z recepturg producenta, suchg mieszanke z odmierzong iloscig wody. Otrzymana
masa powinna by¢ jednolita, bez grudek. Zaprawe klejowg nanosi sie na podtoze za
pomocg pacy, przy uktadaniu posadzek na zewnatrz budynkéw (np. na balkonach i
tarasach) zaleca sie natozenie zaprawy réwniez na spodnig czes¢ ptytki. Grubosé
naktadanej warstwy zaprawy nie powinna by¢ wieksza niz 5-7 mm. Uktadanie ptytek
rozpoczyna sie od utozenia pojedynczych ptytek wyznaczajgcych poziom posadzki i
paséw prostopadtych ustalajgcych kierunki spoin. Grubos¢ spoin powinna wynosic ok.
5 mm. Powinny one zosta¢ po stwardnieniu i wyschnieciu zaprawy klejowej,
oczyszczone i wypetnione odpowiednig masg do spoin o jednolitej barwie. Po
zmatowieniu spoiny usuwa sie nadmiar masy, a po wyschnieciu oczyszcza catg
posadzke.

1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci robét przy wykonywaniu podtég z posadzkami z ptytek gresowych
polega na sprawdzeniu wszystkich faz prac, konieczny jest staty i bezposredni nadzér
nad robotami personelu technicznego budowy i Inzyniera.

Podczas odbioru jakosciowego ptytek gres, przeznaczonych do wykonania posadzek
nalezy

sprawdzic:

- zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

— gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w | gatunku),

- jednolitos¢ barwy,

- stan powierzchni (brak peknie¢ i odpryskow),

- prawidtowos¢ zachowania ksztattu (nie moze wystepowac¢ zwichrowanie,
tukowatosc¢, rombowatos¢ ptytek),

- prawidtowos¢ zachowania wymiarow.

1.7. OBMIAR ROBOT.
Wg wymagan wspolnych i jednostek uzytych w przedmiarze robot.
1.8. ODBIOR ROBOT.

Na podstawie przeprowadzonej kontroli robot z pkt. 1.5. Inspektor dokona odbioru
robot zgodnie z wymaganiami ogolnymi ST. Z odbioru koncowego nalezy sporzadzi¢
protokét zawierajgcy jakosciowg ocene wykonanych elementow slusarskich i dotgczy¢
do dokumentac;ji budowy..

1.9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w wymaganiach ogélnych ST.
Rozliczenie robét tymczasowych i prac towarzyszgcych powinno sie odby¢ po ich
odbiorze technicznym miedzyoperacyjnym lub czesciowym zakohczonym protokdtem
wykonania. Roboty towarzyszgce opisano w p. 1.3. niniejszej specyfikacji. Elementem
kontroli jakosci wykonania tych robot sg odbiory techniczne czesciowe.

1.10 PRZEPISY ZWIAZANE.

 PN-B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych, lastrykowych.

Wymagania i badania przy odbiorze



* PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.



SST.IV Szczego6towa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru
robét budowlanych - instalacja odgromowa

1.1 PRZEDMIOT ST.

Przedmiotem niniejszego rozdziatu sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
kompletnego systemu kamer monitorujgcych wraz z rejestratorem oraz oswietlenia
zewnetrznego.

Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z uktadaniem instalacji kanalizacji deszczowej

Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonywania oraz za zgodnosc z
rysunkami, ST i poleceniami Inspektora.

1.2. MATERIALY.

— zwody poziome nie izolowane , niskie , drut Fe/Zn fi 8mm

— przewody odprowadzajgce — drut Fe/Zn fi 8mm

— zlgcza kontrolne 2-srubowe na wysokosci 1,5m od pola gruntu
— przewody uziemiajgce — pret Fe/Zn fi 16mm

— uziomy pograzane ze stali profilowanej miedziowane

— wszystkie elementy metalowe na dachu podtgczy¢ do zwodow.

1.3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w wymaganiach ogélnych ST.
Sprzet do wykonania przedmiotowych rob6t powinien uzyskac akceptacije Inspektora.

1.4. TRANSPORT.

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w wymaganiach ogolnych ST.
Do transportu materiatéw nalezy uzywac srodkéw transportowych odpowiadajgcych
przewozonym materiatom oraz odpowiednich dla nich drég dojazdowych.

1.5. WYKONANIE ROBOT.

Demontaz istniejgcej instalacji wykonywany bedzie bez odzysku elementow. Przed
przystgpieniem do remontu dachu nalezy zdemontowac instalacje. Elementy stalowe
nalezy pocig¢ palnikami lub tarczg na odcinki dtugosci pozwalajgcej na zniesienie z
budynku i transport. Materiaty uzyskane z demontazu nalezy posegregowac i wywiez¢
na uzgodnione z Inwestorem miejsce sktadowania.

W catej instalacji wszelkie zagiecia przewodéw wykonywane sg tagodnymi tfukami o
promieniu nie mniejszym niz 25 cm. Wszystkie potgczenia przewodéw muszg byc¢
bardzo starannie wykonane. Najpewniejszym sposobem potgczenia jest spawanie
przewodow. Jezeli nie mozna zastosowaé spawania, to potgczenia mogg byc¢
wykonane za pomocg srub, przy czym tgczone przewody powinny sie styka¢ na
dtugosci okoto 10 cm. Przewody instalacji piorunochronnej w czesci nadziemnej
powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg przez ocynkowanie, polakierowanie itp. Do



wykonania instalacji nie wolno stosowac linek lub pretéw aluminiowych. Nie wolno tez
stosowac linek stalowych, tylko ocynkowane prety stalowe.

Zaciski (ztagcza krzyzowe) umieszcza sie na kazdym przewodzie uziemiajgcym na
wysokosci ujednoliconej w zakresie 30 + 180 cm nad ziemig. Zaciski stuzg do prze-
prowadzania okresowych kontrolnych pomiarow opornosci uziomu. Sposoéb ich
wykonania (najczesciej dwie sruby zaciskowe) musi umozliwi¢ tatwe odtgczenie
przewodu uziemiajgcego od przewodu odprowadzajgcego w chwili przeprowadzania
pomiaréw opornosci.

Badanie sprawnosci instalacji nalezy wykonac¢ zgodnie z Polskg Normg .

1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci robét zwigzanych z wykonaniem instalacji powinna byc¢
przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot zgodnie z wymaganiami Polskich
Norm

1.7. OBMIAR ROBOT.
Wg wymagan wspolnych i jednostek uzytych w przedmiarze robot.

1.8. ODBIOR ROBOT.

Na podstawie przeprowadzonej kontroli robét z pkt. 1.6. Inspektor dokona odbioru
robét zgodnie z wymaganiami ogolnymi ST. Z odbioru koncowego nalezy sporzgdzic¢
protokét zawierajgcy jakosciowg ocene wykonanych elementow elektrycznych i
dotgczy¢ do dokumentacji budowy.

1.9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w wymaganiach ogéinych ST.
Rozliczenie robét tymczasowych i prac towarzyszgcych powinno sie odby¢ po ich
odbiorze technicznym miedzyoperacyjnym lub czesciowym zakorhiczonym protokdtem
wykonania. Roboty towarzyszgce opisano w p. 1.3. niniejszej specyfikacji. Elementem
kontroli jakosci wykonania tych rob6t sg odbiory techniczne czesciowe.

1.10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Atesty, aprobaty techniczne i deklaracje zgodnosci.



SST.V Szczego6towa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru
robot budowlanych — zamurowanie otworéw okiennych

1.1. WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z zamurowaniem
otworow okiennych w budynku warsztatu Zaktadu Poprawczego w Barczewie.

Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcy dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z zamurowaniem otworu okiennego.

e Wykucie starego okna stalowego

¢ Rozebranie obrébek blacharskich i podokiennikow

e Zamurowanie otworu okiennego

e Uzupetnienie tynkdéw
1.2. MATERIALY

Cegta petna klasy 10

Warunki normowe materiatu okresla PN-B—12050:1996.

e Dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym
peknieciem przechodzgcym przez catg grubos¢ cegty o dtugosci powyzej 6
mm nie moze przekraczac dla cegty — 10 % cegiet badanych.

Wymiary: I=250mm, s=120mm, h=65mm. Masa- ok. 3-4 kg

Wytrzymatos¢ na Sciskanie 10,0 Mpa

Wspotczynnik przenikania ciepta — 0,7 W/m?K

Gestos¢ pozorna 1,7 — 1,9 kg/dm3

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 16%

Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15° C

odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe wg PN-B-12050:1996

e (Odpornos¢ na uderzenia powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci
1,5 m na inne cegty nie rozpadta sie.

Zaprawa

Zaprawa cementowo-wapienna klasy M10.

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy
stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze



temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymalego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzyc¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie,
w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

1.3. SPRZET

Do wykonania robot moze by¢ wykorzystany kazdy sprzet zaakceptowany przez
Inspektora:

1.4. TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore
nie wptyng na jakos¢ wykonywanych robot i wkasciwosci przewozonych towardw.
Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym w umowie. Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wtasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz na dojazdach do terenu budowy.

Zatadunek, transport i roztadunek i skladowanie materiatéw powinno odbywac sie tak,
aby zachowac ich dobry stan techniczny. Materiaty sktadowa¢ w zadaszonych lub
pomieszczeniach przeznaczonych do tego celu.

1.5. WYKONANIE ROBOT
Rozbiorki

Roboty rozbiorkowe elementéw stolarki obejmujg usuniecie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3,

Roboty rozbiorkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie .

Przy wykonywaniu robot rozbiorkowych i demontazowych nalezy przestrzegac
przepiséw BHP. Ewentualne materiaty, np. z rozbiorki, nalezy wywiez¢ na wysypisko,
materiaty nalezy poddac utylizacji.

Zamurowanie

Okno nalezy wyku¢ w sposob reczny. W obrebie kotwienia dokonac rozwiercenia
oscieznicy. Zamurowanie otworu wykonacC z cegty budowlanej petnej klasy 15 na
zaprawie cementowo-wapiennej klasy M10. Murowanie wykonaé na petne spoiny.
Przed przystgpieniem do murowania cegty zwilzy¢ wodg. Uzupeic tynki wewnatrz
jako cementowo-wapienne z dotarciem do istniejgcych. Struktura wykonania powtoki
powinna byc¢ jednorodna, bez rys i ubytkéw.

Grubos¢ spoin poziomych w murach z cegty powinny wynosi¢ 12mm, a grubo$¢
spoin pionowych 10mm. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosic: dla
spoin poziomych +5mm i —2mm, a dla spoin pionowych + 5mm.

Zaprawa stosowana do murowania powinna mie¢ konsystencje gesto plastyczng w
granicach zagtebienia stozka pomiarowego 6-8cm.

1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



Rozbiérki
Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbiorkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do
powtornego wykorzystania.
Zamurowanie
Sprawdzeniu podlegaja:

e zgodnosc¢ ksztattu i gtbwnych wymiarow muru z dokumentacjg techniczng

grubosc¢ - muru

e wymiary otworow okiennych i drzwiowych
e pionowos¢ powierzchni i krawedzi

e poziomosc¢ warstw cegiet

e grubos¢ spoin i ich wypetnienie

e zgodnos¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektowej i
specyfikaciji

1.7. OBMIAR ROBOT
Wg wymagan wspolnych i jednostek uzytych w przedmiarze robaot.
1.8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie przeprowadzonej kontroli robot z pkt. 1.5. Inspektor dokona odbioru
robét zgodnie z wymaganiami ogolnymi ST. Z odbioru koncowego nalezy sporzadzic¢
protokdét zawierajgcy jakosciowg ocene wykonanych elementéw murowych i dotgczyé
do dokumentacji budowy.

1.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w wymaganiach ogdélnych ST.
Rozliczenie robot tymczasowych i prac towarzyszgcych powinno sie odby¢ po ich
odbiorze technicznym miedzyoperacyjnym lub czesciowym zakohczonym protokdtem
wykonania. Roboty towarzyszgce opisano w p. 1.3. niniejszej specyfikacji. Elementem
kontroli jakosci wykonania tych robot sg odbiory techniczne czesciowe.

1.10. PRZEPISY | OPRACOWANIA ZWIAZANE

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. nr
47, poz. 401);

* Dz.U. z 2002r. nr 75 poz. 690 Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac¢
budynki i ich usytuowanie.

* Instrukcje producenta zastosowanych materiatéw

 Aprobaty techniczne



SST.VI Szczego6towa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru
robo6t budowlanych — opaska zewnetrzna

1.1 PRZEDMIOT ST.

Przedmiotem niniejszego rozdziatu sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem opaski zewnetrznej wokot budynku warsztatu Zaktadu
Poprawczego w Barczewie.

Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robdét
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych ST.

e \Wykonanie faw pod obrzeza betonowe
¢ Wykonanie podbudowy z podsypki piaskowej zageszczonej recznie gr. 5 cm
¢ Wykonanie warstwy odsgczajgcej z piasku o gr. 10 cm
o Whbudowanie obrzezy i kostki betonowej polbrukowej
Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonywania oraz za zgodnosc z
rysunkami, ST i poleceniami Inspektora.

1.2. MATERIALY.

Materiatami stosowanymi przy budowie chodnikéw z kostki brukowych betonowych sa:
— piasek na podsypke i do zapraw,

— cement do podsypki i do zapraw,

—woda,

— materiaty do wykonania tawy.

Betonowe kostki brukowe grubosci 6 cm spetniajgcej ponizsze wymagania.
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, pekniec¢, plam i ubytkow. Powierzchnia
gorna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste,
wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm.

Tolerancje wymiarowe wynoszg: - na dtugosci £ 3 mm, - na szerokosci £ 3 mm, - na
grubosci £ 5 mm.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach (Srednio 6-ciu kostek) nie powinna by¢
mniejsza niz 60 MPa. Dopuszczalna najnizsza wytrzymatos¢ pojedynczej kostki nie
powinna by¢ mniejsza niz 50 MPa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).
Nasigkliwos¢ kostek powinna wynosi¢ nie wiecej niz 5%. Mrozoodpornosc¢ nie powinna
by¢ mniejsza niz F 50.

tawy betonowe

Do wykonania taw betonowej pod kraweznik nalezy stosowaé beton klasy C12/15 wg
PN-EN 206-1.

Obrzeze betonowe

Wymiary 6x20cm.

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkow betonu, o fakturze
z formy lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i proste.



Do produkcji obrzezy nalezy stosowac beton klasy C25/30 wedtug PN-EN 206-1:2003.

1.3. SPRZET.

Do wykonania robot zwigzanych z uktadaniem kostki brukowej moze by¢ wykorzystany
sprzet podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inspektora:

- ptyty wibracyjne

— Zurawie samochodowe,

— samochody ciezarowe,

1.4. TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w wymaganiach ogolnych ST.
Do transportu materiatéw nalezy uzywac srodkéw transportowych odpowiadajgcych
przewozonym materiatom oraz odpowiednich dla nich drég dojazdowych.

1.5. WYKONANIE ROBOT.

tawe betonowg w gruntach spoistych koryta ziemnego wykonuje sie zwykle bez
szalowania, a w gruntach sypkich — z szalowaniem. Beton rozscielony powinien by¢
wyréwnywany warstwami. Co 50 m nalezy stosowac w tawie szczeliny dylatacyjne.
Kostke uktada sie na podsypce w taki sposob aby szczeliny miedzy kostkami wynosity
od 2 do 3 mm. Kostke nalezy ukfadaé ok. 1.5 cm wyzej od projektowanej niwelety
chodnika, gdyz w czasie wibrowania podsypka ulega zageszczeniu. Po utozeniu
kostek spoiny pomiedzy kostkami nalezy wypetni¢ piaskiem , a nastepnie zamie$¢
powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i
przystgpi¢ do ubijania nawierzchni chodnika. Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetnic
szczeliny materiatem do wypetniania i zamies¢ nawierzchnie.

1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci robot przy wykonywaniu podtdg z posadzkami z ptytek gresowych
polega na sprawdzeniu wszystkich faz prac, konieczny jest staty i bezposredni nadzér
nad robotami personelu technicznego budowy i Inzyniera.

Po zakornczeniu robét nalezy sprawdzi¢ wizualnie:

— wyglad zewnetrzny wykonanego obramowania lub opaski, w zakresie
jednorodnosci wyglgdu, prawidtowosci wymiaréw poziomych i pionowych,
poprawnosci utozenia kraweznikow i ich spoin,

— prawidtowos¢ wypetnienia spoin w kraweznikach,

— jednolitos¢ utwardzonej powierzchni z betonowej kostki brukowe;.

1.7. OBMIAR ROBOT.
Wg wymagan wspolnych i jednostek uzytych w przedmiarze robét.
1.8. ODBIOR ROBOT.

Na podstawie przeprowadzonej kontroli robot z pkt. 1.5. Inspektor dokona odbioru
robot zgodnie z wymaganiami ogolnymi ST. Z odbioru koncowego nalezy sporzadzi¢
protokét zawierajgcy jakosciowg ocene wykonanych elementow i dotgczyé do
dokumentacji budowy.

1.9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w wymaganiach ogoinych ST.



Rozliczenie robét tymczasowych i prac towarzyszgcych powinno sie odby¢ po ich
odbiorze technicznym miedzyoperacyjnym lub czesciowym zakohczonym protokdtem
wykonania. Roboty towarzyszgce opisano w p. 1.3. niniejszej specyfikacji. Elementem
kontroli jakosci wykonania tych robot sg odbiory techniczne czesciowe.

1.11 PRZEPISY ZWIAZANE.

* Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. nr
47, poz. 401);

* Dz.U. z 2002r. nr 75 poz. 690 Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie.

* Instrukcje producenta zastosowanych materiatow

* Aprobaty techniczne



